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上海精港検針機製造有限公司　W検針機

コンベア式　約2,400m/1ｈ
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2016/8/4

外観1（建物全景）

作業場/工程１（原反保管）

作業場/工程２（転写紙印刷機） 作業場/工程３（裁断機） 作業場/工程４（ミシン縫製）

検品・梱包場所レイアウト（見取り図）検品後の良品保管（出荷待機）場所

レベル8　テストピース1.2ｍｍ反応レベル

53

・窓（網戸）の状態
・梱包実施状況画像

・作業員の服装もわかるように

不良品を入れる箱 良品、不良品一時保管場所

幅

台帳管理 無

長さ 250 （ｃｍ）

有

オフィス２

工員服装 照明設備

検品前商品を入れる箱 良品を入れる箱

外観2（工場周辺環境） オフィス1

私物管理場所（ロッカーなど）

・検品実施状況画像
・作業員の服装もわかるように

・

検品現場2 梱包現場（全体）検品現場（全体）

1（低）～10（高）級 テストピース

梱包現場2

1.0～1.2ｍｍ

作業場/工程３（熱転写）

個人工具管理

検品後の不良品保管場所

折れ針管理台帳 共有工具管理

工場名

工場住所

製品名

上海偉領貿易有限公司

上海市浦東新区川沙六団普新路861号

生産工程毎の写真を撮影お

願いします。

例）工員画像（全身）

壁で区切っています

搬出

縫製作業場

梱包現場 検品現
出荷（良

品）

不良保管

良品の流れ 不良良品の流 出入口

検針機

窓


